
 

 

 

 

 

 

 

 

 

CO TO JEST 

STAL? 
Stalą nazywa się cieplnie i plastycznie 

obrabiany stop żelaza, w którym zawartość 

węgla jest mniejsza od 2%. 

Im więcej węgla w stali tym twardsza stal. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
1 podpowiedź, gdzie jeszcze ukrywa się stal znajdziesz w materiale poniżej. 



GDZIE POWSTAJE 

STAL? 
Stal powstaje w specjalnych 

„fabrykach” - hutach stali. 

 

 

 

  
JAK POWSTAJE 

STAL? 
Do wyprodukowania stali potrzebne są: węgiel koksowy, ruda 

żelaza, wapień, złom stalowy, woda i powietrze. Niezbędna jest 

także wysoka temperatura. 



  

  

 

 

 

 

 

 

Wytapianie 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Rafinacja 



 

 

Odlewanie 

 

 

 

 

 

 

 

Walcowanie 
 

 

 

 

 

 

Proces produkcji stali 
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Rudy żelaza, koks, 

topniki 

 

 

  

Odporowadzenie 

mieszaniny gazów 

(CO, CO2 i N2) 
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piec 

 

 

 

 
Ogrzane 

powietrze 

Wózek 

zsypowy 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Żużel 

Usuwanie 

surówki 

 

 

 

Jastrzębska Spółka Węglowa prowadzi 
działalność górniczą związaną w głównej 

mierze z eksploatacją węgla koksowego 
nazywanego też metalurgicznym. Węgiel ten, 

obok rudy żelaza jest niezbędnym surowcem 
służącym do produkcji stali, która pozostaje 

jednym z kluczowych materiałów 
wykorzystywanych w budownictwie, 

produkcji różnego rodzaju maszyn, statków, 
samochodów czy po prostu przedmiotów 

codziennego użytku. Jej zapotrzebowanie 
na całym świecie systematycznie wzrasta. 
Alternatywne technologie takie jak huty 
wodorowe, które mogłyby zastąpić koks 
przy jej produkcji na chwilę obecną 
są wysoce nieopłacalne. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Chiny są niekwestionowanym 

liderem w produkcji stali na świecie.  

W 2023 roku Chiny wyprodukowały ponad 

połowę światowej stali, co czyni je 

najważniejszym graczem na tym rynku. 

Rynek stali w Chinach jest ogromny, a 

produkcja stali w tym kraju wynosi rocznie 

ponad miliard ton. Warto zaznaczyć, że 

chińscy producenci stali inwestują ogromne 

środki w nowoczesne technologie, co pozwala 

na zwiększenie efektywności produkcji i 

obniżenie kosztów. 

 

Indie są drugim co do wielkości producentem 

stali na świecie. Produkcja stali w Indiach 

dynamicznie rośnie, a kraj ten ma ambitne 

plany, by w ciągu najbliższych lat zwiększyć 

swoje zdolności produkcyjne. Indie produkują 

rocznie około 120 milionów ton stali, co 

stanowi znaczącą część światowej produkcji. 

 

 

 

 

 

 

Japonia to kolejny wiodący producent stali na 

świecie. Japońscy producenci stali są znani z 

wysokiej jakości swoich wyrobów oraz 

zaawansowanych technologii produkcji. 

Roczna produkcja stali w Japonii wynosi około 

100 milionów ton. Japonia, mimo mniejszych 

zasobów naturalnych w porównaniu do Chin 

czy Indii, potrafi konkurować na rynku dzięki 

innowacyjności i efektywności produkcji. 

 

Niemcy są największym producentem stali w 

Europie. Kraj ten produkuje rocznie około 40 

milionów ton stali, co czyni go kluczowym 

graczem na europejskim rynku stali. 

Niemieccy producenci stali są znani z 

innowacyjności oraz wysokiej jakości swoich 

produktów. 

 

Produkcja stali w Polsce wynosi rocznie około 

10 milionów ton, co czyni Polskę ważnym 

graczem na europejskim rynku stali. Polska 

stal jest ceniona za swoją jakość i znajduje 

zastosowanie w różnych gałęziach przemysłu, 

takich jak budownictwo, motoryzacja oraz 

produkcja maszyn. 

 
Źródło: Stalmet 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

 
 
 
 
 
GDZIE UŻYWA SIĘ STALI? 

 

Najczęściej w budownictwie jako konstrukcje stalowe przy budowie budynków 

oraz mostów. Stal może być wykorzystana w wielu innych gałęziach przemysłu. 

Można ją spotkać w: 
 

 

 

 

 

 

  

 

 

MONETACH, KTÓRE MAMY                  WIATRAKACH                      KADŁUBACH STATKÓW 

      W PORTFELU                          I PLATFORMACH MORSKICH 

 

              

 

 

 

 
 

KUCHNI, RESTAURACJI                  KAROSERII     INSTALACJACH  

CZY OGÓLNIE POJĘTEJ               SAMOCHODÓW                       ELEKTRYCZNYCH 

GASTRONOMII 

 

 

           

 
 
 
 

POKRYCIACH DACHÓW 

I ELEWACJI JAKO   

NP. BLACHODACHÓWKI 

 

 
 

 
WYROBACH STALOWYCH:                      
BLACHY, PROFILE STALOWE, 

PRĘTY, TAŚMY, ŚRUBY, 

GWOŹDZIE, KABLE, 

DRUTY, SPRĘŻYNY 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 

         PUSZKACH DO KONSERW  



 

 

 

 

FORTEPIANIE 
(struny są zrobione z najwytrzymalszej stali 

i dzięki temu wydają piękne dźwięki) 

 
 
 
 

 

 

 

 

CZĘŚCIACH 

MASZYN 

 

 

 

 

SKALPELU 
 
 
 
 
 

 

 

 

INFRASTRUKTURZE 

SIECIOWEJ, TRAKCYJNEJ, 

KOLEJOWEJ 

 

 

 

 

ELEMENTACH 

MEBLI 

 
 
 
 
 

 

 

ZBROJENIA 

BETONU 

 
 
 
 
 

 
 

MOSTACH, KŁADKACH, 

HALACH 

 
 

 

 
 

 

 

 

STALOWE WYROBY 

HUTNICZE 
to m.in. pręty okrągłe, kwadratowe 

lub sześciokątne, rury okrągłe, 

profile zamknięte i otwarte (płaskowniki, 

kątowniki, ceowniki, teowniki, 

dwuteowniki), blachy. 

 
 

 
 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

W PRZEMYŚLE MASZYN 

BUDOWLANYCH 
używa się stali odpornej na ścieranie 

i produkuje rolki jezdne i napinające, ogniwa 

gąsienicowe, gąsienice, ostrza, łyżki 

ładowarek i inne. 

 

W PRZEMYŚLE 

WYDOBYWCZYM 
stosuje się blachy o podwyższonej 
granicy plastyczności, produkując 

z nich m.in. obudowy ścian dla przemy-

słu górniczego, konstrukcje budowlane. 

 

PRZEMYSŁ 

ENERGETYCZNY 

POTRZEBUJE BLACH 

ŻAROODPORNYCH 

 

PRZEMYSŁ KOLEJOWY 
używa blach ze stali stopowych, 

z mikrododatkiem boru, ulepszanych 

cieplnie na twardość 350 do 500HB 

 



 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

 

Codziennie masz kontakt z stalą 

pijąc herbatę z termosu, biorąc igłę, 

żeby coś zszyć, zarzucając wędkę, 

otwierając bramę, prowadząc 

samochód, używając śrubokrętu, 

wkręcając śrubę, wbijając gwóźdź, 

pomyśl o niezwykłym połączeniu 

żelaza i węgla, dzięki któremu 
to wszystko jest możliwe. 
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